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Samolepiaci doraz Cierny, Stvorcovy so skosenymi hranami, 10 x 10 mm, vyska 2,5 mm

Samolepiaci doraz z polyuretanu bez zmakc¢ovadiel s akrylatovym lepidlom s vysokou pociatoc¢nou lepivostou. TImi
narazy, hluk a vibracie, chrani povrch pred poskriabanim a vd'aka vysokému treniu brani posunu dielu. Polyuretan bez
zmakcovadiel neSpini a nezanechava stopy na laku ani plaste.

ROZMERY ZAKLADNE UDAJE
BOKORYS Material polyuretan bez
zmakcovadiel
Tvar Stvorcovy so skosenymi
hranami
Rozmer 10 x 10 mm, vyska 2,5 mm
. Farba cierna
2,5 mmI — e Lepidlo akrylatové, rozpustadlové
| | Balenie harok 242 ks
I 10 x 10 mm I Obchodné balenie krabica 10 000 ks
Koty v mm. Vykres tvaru je ilustrativny.
TECHNICKE PARAMETRE PRILNAVOST LEPIDLA
VLASTNOST JEDNOTKA HODNOTA PODKLAD N/25 MM
Teplotna odolnost lepidla  °C -40 az +120 Sklo 18 CH
Aplika&na teplota °C +20 az +40 Nerezova ocel 16 CHED
Pociatoéna lepivost — vysoka ABS 15 D
Plna pevnost spoja h cca24 Hlinik 15 D
Prostredie — interiér Polystyrén 13 G
Skladovatelnost mesiace 12 HDPE (polyetylén) 4
Skladovatelnost plati v pévodnom baleni pri izbovej teplote, v suchu Typické hodnoty, odlup 180° po 24 h pri izbovej teplote. Nie su to
a mimo priameho sinka. garantované minimalne hodnoty.
VHODNE PODKLADY TYPICKE POUZITIE
Kov, hlinik, nerezova ocel, sklo, drevo, lamino, lakované o dorazy dvierok, zasuviek, viek a krytov
povrchy, plasty ABS, polystyrén a polykarbonat. o nozi¢ky pod pristroje, krabi¢ky a elektroniku

o diStancné body pod skla, panely a dosky

MENEJ VHODNE PODKLADY S . S
e ochrana povrchu proti poskriabaniu, timenie vibracii a

Polyetylén a polypropylén — prilnavost akrylatového rezonancie
lepidla je nizka (pozri HDPE). Silikon a PTFE — lepidlo
neprilne.

POSTUP LEPENIA

1. Miesto ocistite a odmastite izopropylalkoholom, nechajte Uplne vyschnut. NepouZzivajte odmastovace s obsahom oleja.
2. Lepte pri teplote +20 az +40 °C; diely zo studeného skladu nechajte najprv vytemperovat.

3. Doraz zlozte z harku, prilozte a pevne pritlacte na niekolko sekund. Po prilozeni s nim nehybte.

4. Prilnavost rastie s ¢asom, pInu pevnost spoj dosiahne priblizne za 24 hodin. Diel zataZujte postupne.

Uvedené Udaje su typické hodnoty a nie su zarukou vlastnosti pre konkrétne pouzitie. Vhodnost vyrobku na dany ucel, podklad a podmienky si
odberatel overi skuskou pred sériovym pouzitim. Predaj sa riadi obchodnymi podmienkami SLEPTO, s.r.o. Zmena udajov vyhradena.
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